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kratzenden Geschmack unterschieden werden muB, 
auf keine Weise sich beseitigen 1LBt. 

Wir haben noch andere Mittel, um den Ge- 
schmack zu verbessern. 

Dunstet man die Lauge vollstandig xur Trockne 
ein und zerreibt den Riickstand, so 1aBt durch 
Kochen mit Alkohol (und auch durch Amylalkohol) 
der Bitterstoff sich ausziehen. Dies Verfahren ist im 
GroBbetriebe nicht ausflihrbar, indem (ganz ab- 
gesehen von dem zu hohen Preise des Alkohols) die 
eingetrocknete Masse beim UbergieBen mit Alkohol 
zusammenbackt, so daB der Alkohol bei Verarbei- 
tung gr6Berer Mengen nicht ins Innere eindringt. 

Zur Entfernung des Bitterstoffes sind von uns 
auBerdem die verschiedenartigsten Losungsmittel 
benutzt: Tetrachlorkohlenstoff, Chloroform, Benzol, 
Petrolather und andere waren ganz wirkungslos. 
Eine Verbesserung des Geschmacks der Ablauge nach 
Entfernung der schwefligen Saure 1aBt sich durch 
Schiitteln mit einem fetten Ole herbeifiihren, aber 
das Verfahren ist teuer, auch wird ein Teil des 
Oles in eine Emulsion verwandelt, die sich nur un- 
vollkommen von der sonstigen Fliissigkeit trennen 
laBt, so daB Verluste an 61 unvermeidlich sind. 
Billiger ist die Anwendung von Mineralol. Die rohe 
Lauge wird durch Eindampfen auf ungefahr die 
Halfte des Volumens konzentriert, mit CaC03 und 
wenig Formalin versetzt, filtriert und so vie1 Vaselin- 
ol hinzugegeben, als annahernd einem Zehntel des 
RaummaBes der konz. Lauge entspricht. Dann 
wird das Gemisch entweder stark geriihrt oder ge- 
schiittelt oder Wasserdampf eingeleitet, urn das 
Mineral01 in innige Beriihrung mit der iibrigen 
Flussigkeit zu bringen. 

LaBt man dann das Ganze ruhig stehen, so 
sondert das Mineral01 in kurzer Zeit sich von der 
Lauge, und es hat ersteres gewisse Geschmacksstoffe 
aufgenommen, die, wie ich vermute, vorwiegend aus 
Zersetzungsprodukten von Harzen bestehen, und 
die in Oilen leichter als in der iibrigen Fliissigkeit 
loslich sind. Der Geschmack ist durch das Schiit- 
teln mit 01 wesentlich milder geworden. Der Ge- 
schmack kommt nur dann in Frage, wenn die Ab- 
lauge wegen ihres hohen Energiegehalts als Futter- 
mittel verwendet werden 9011. Das beste Mittel 
zur Verbesserung des Geschmacks ist zweifellos eine 
Zugabe von Melasse, wodurch es leicht mijglich 
ist, ein haltbares Melassemischfutter herzustellen, 
welches von den Tieren sehr begierig aufgenommen 
wird. 

Von den sehr zahlreichen Mischungen, die ich 
versuchte, hat  die nach folgendem Verfahren her- 
gestellte am besten sich bewlihrt: 100 1 Ablauge 
werden durch Eindunsten im Vakuum oder in  offe- 
nen GefaSen auf ungefah die Halfte des urspriing- 
lichen Volumens eingeengt, dann mit Formalin und 
so vie1 gemahlenem Kalkstein oder hochprozentigem 
Merge1 versetzt, daB ein UberschuB von CaC03 
vorhanden ist, dann filtriert, weiter eingedunstet, 
mit 20 kg Riibenmelasse und zuletzt mit 6,25 kg 
geniigend zerkleinertem Moostorf (Torfstreu) ver- 
mengt, so da5 eine in Sacken versendbare Masse 
entsteht, die trockner wie die als Futtermittel ge- 
brauchliche Torfmelasse ist und nur halb soviel Torf 
enthiilt. Das Eindunsten muB so weit fortgefiihrt 
werden, da5 au8 den angegebenen Mengen 45 kg 
eines Futtermittels entstehen. 

Als Versuchstiere haben wir Schafe genommen. 
Sie erhalten auf 1000 kg Lebendgewicht 8 kg von 
dem Futtermittel, enthaltend die Bestandteile von 
18 1 Ablauge und 3,5 kg Melasse. Auch groBere 
Mengen werden sehr begierig verzehrt, sie haben 
eine gerade nicht abfiihrende Wirkufig, es wird aber 
der Kot ziemlich weich, welcher Umstand vielleicht 
zum Teil durch die Salze der Melasse mit veranlaBt 
sein kann. Wir halten auf Grund der bisherigen 
Versuche es nicht fur empfehlenswert, auf 1000 kg 
Lebendgewicht mehr als 20 1 Ablauge I;U geben, 
jedoch wird erst dann ein endgiiltiges Urteil dar- 
iiber gefLllt werden kiinnen, wenn weitere Erfah- 
rungen gesammelt sind. Auch iiber die Menge des 
bei der Reinigung zu gebenden Formalins lassen 
sich erst im GroSbetriebe zuverlassige Erfahrungen 
sammeln. Wir haben zunachst recht grol3e Mengen 
hiervon genommen, namlich auf 100 1 Ablauge 
0,5 kg Formalin. Sollte man nicht mit geringeren 
Mengen auskommen, so wird man im Fabrikbetriebe 
einen wesentlichen Teil des im groBen UberschuB 
von uns verwendeten Formalins wieder gewinnen 
konnen und dadurch die Reinigung der Ablauge 
billiger gestalten. 

Bei der Analyse wurde eine abgewogene Menge 
des Futtermittels mit heiBem Wasser ausgezogen, 
die Fliissigkeit verdunstet und der Riickstand bis 
zum konstanten Gewicht getrocknet. Die Menge 
des aus dem Futtermittel gewonnenen Riickstandes 
betrug 64,8%. Die Untersuchungen in der calori- 
metrischen Bombe ergaben fur 1 kg des trockenen 
Extraktes (einschl. der beigemengten Mineralstoffe) 
4043 Calorien. 1 kg des (nicht getrockneten) Futter- 
mittels liefert in seinen in Wasser I0slichen Bestand- 
teilen demnach 2620 Calorien. Diese Zahlen sind 
hiiher a13 die fur Torfmelasse entsprechenden. Selbst- 
verstandlich bt nicht nur der Energiewert, allgemein 
ausgedriickt, sondern die nutzbare Energie ma& 
gebend, und es miissen hieriiber weitere Versuche 
Anskunft geben. 

Nach meiner Anicht  ist es erstrebenswert, 
die hochste Ausnutzung der Ablauge durch ihre 
Verwendung als Futtermittel zu suchen. Ganz ab- 
gesehen hiervon diirfte die nach meinem Verfahren 
in vollkommenster Weise von schwefliger SLure 
gereinigte Ablauge auch f i i r  manche andere tech- 
nische Zwecke brauchbar sein. [A. 154.1 

Zur Kenntnis der neuen Kobalt= 
Nickeltrennung von Sanchez. 

Von Privatdozent Dr. H. GROSSMANN- Berlin. 
(Eingeg. d. 15.17. 1909.) 

Die vor kurzem erschienene Arbeit von J. A. 
S a n c h e  z , die Anspruch darauf macht, als eine 
der sichersten und exaktesten Methoden zur Tren- 
nung und Bestimmung yon Kobalt und Nickel zu 
gelten, erwies sich bei einer Nachpriifung keineswegs 
als derartig brauchbar. Da das Prinzip, auf dem 
S a n c h e z1) sein neues Trennungsverfahren auf- 
gebaut hat, aber durchaus beachtenswert, wenn 
auch etwas umsthdlich erscheint, so sei im folgen- 
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den ganz kurz auf diese ilrbeit eingegangen, die 
allerdings in der vom Verf. vorgeschlagenen Form 
niemals Resultate A l’abri de toute critique liefern 
kann. 

S a n c h e z geht aus von der primaren gemein- 
samen”A4bscheidung von Kobalt und Nickel von den 
iibrigen Elementen der Schwefelammoniumgruppe, 
die er mit verdiinnter Salzsaure durchfiihren will. 
DaO diese Methode aber niemals genaue Werte 
liefern kann, hat u. a. erst vor einigen Jahren 
F u n k 2 )  gezeigt. 

Auf ebenso unsicheren Grundlagen aber ruht 
in quantitativer Hinsicht die nun folgende gleich- 
zeitige Bestinimung von Kobalt und Nickel, die, als 
Sesquioxydhydrate abgeschieden, beini Gliihen nach 
den Angaben von S a n  c h e z X203 + Co203 geben 
sollen. Hierzu mu13 bemerkt werden, daB dje bei 
starkem Gliihen bestandigen, nadh der angewandten 
Nethode iibrigens stets alkalihaltigen Oxyde von 
Sickel und Kobalt, wie in jedem Lehrbuch der ana- 
lytischen Chemie zu lesen ist, die Zosauimensetzung 
NiO und Co,04 besitzen. Es erscheint demnach 
ganz ausgeschlossen, daB S a n  c h e  z auf Grundlage 
einer unrichtig angenommenen Zusauimensetzung 
des Gliiliruckstandes der Oxyde richtige Werte fur 
Nickel oder Kobalt a 1 1 e i n erhalten haben kann. 
Leider sind aber A n a I y s e n r e s u 1 t a t e selbst 
in der 6 Seiten langen Arbeit uberhaupt n i c h t 
zu finden. 

Den Gluhriickstand der Oxyde lost der Verf. 
dann in Salzsiure, darnpft ein zur Befreiung von 
iiberschussiger Saure, neutralisiert ev. noch mit 
SaOH und setzt dann eine abgemessene Menge 
1004iger Cyankaliumliisung hinzu, welche er , aus 
einer Biirette tropfen lafit, bis sicli der anfangs aus- 
fallende Xiederschlag der Cyanide wieder gelost hat. 
Zur Oxydation von Kobalto- zu Kobalticyanid wird 
dann eingedampft und die Trennung des Xickels 
vom Kobalt mit iiberschiissigem ,Silbernitrat durch- 
gefuhrt, das sich niit Kaliumkobalticyanid zu dem 
entspreclienden Silbersalz umsetzt, walirend das viel 
weniger komplexe Kaliumnickelcyanid in folgender 
Weise reagiert: 

K2NiCN4 + 4 AgNO, = 4 SgCN + 2 KNO, + Ni(N03)?, 

d. 11. es wird alles Sickel in losliche Form ubergefiihrt 
und so von dem unloslichen Silberkobalticyanid 
geschieden. Diese interessante Reaktion erwies sich 
nun bei einer Nachpriifung durchaus als zu Reclit 
hcsteliend. Zur Abscheidung des iiberschussigen 
AgKO, benutzt der Verf. eine Losung von KBr, 
und aus der silberfreien Losung fallt er schlieBlich 
mit Brom und Natronlauge dns Nickel, das nach 
seinen Angaben als ,,Sesquioxydhydrat“ ausfallt 
und exakt jodometrisch titriert werden kann. Leider 
aber ist auch diese Angabe, auf der ja die Nickel- 
bestimuiung von S a n  c h e  z beruht, unzutreffend. 
Es ist nlmlich vor allem durch die schonen Arbeiten 
von J. B e  11 u c c i und C 1 a v a r  i 3 )  gezeigt worden, 
da13 weder Brom und Kalilauge, noch andere Oxy- 
dationsmittel, wie man auch die Versuchsbedingun- 
gen wahlt, ein bestimmtes Xickelsesquioxyd oder 

2)  Z. anal. Chem. 1906, 562. 
3)  Atti [5] 14, 11, 234, und Gaz. chim. ital. 36, 

I, 55. 

dessen Hydrat liefern, daB vielniehr stets sauerstoff- 
reichere, oder -armere Kalilaugen entstehen. als der 
Formel Ki20, entspricht. 

Es bleibt somit von der neuen Trennungs- 
methode des Nickels und Kobalts nur das funda- 
mentale Prinzip der Scheidung der Silbersalze iibrig. 
Vor den neueren Trennungsmethoden mit Hilfe der 
Sulfocyanide, des Dimethylglyoxims und des Di- 
cyandiamidins, die jedenfalls viel schneller zum 
Ziele fiihren, kann es in der vorliegenden an Feliler- 
quellen reichen Form aber jedenfalls n i c h t den 
Vorrang beanspruchen. 

Bakelit und Resit. 
Erwiderung auf Dr. H. L e b a c h s  Veriiffent- 

lichung iiber Resinit. 

In  dem tlieoretischen Teil seiner Abhandlung 
teilt Dr. L e b a c h mit, da13 es ihm nicht ge- 
lungen ist, sein Material zu reinigen, nnd da8 er 
eine Elementaranalyse nicht versucht hat. Es 
wirft sich hier sogleich die Frage auf, ob sein Re- 
einit nicht noch freies Phenol oder freien Formalde- 
hyd enthielt, oder ob er nic!it eine Mischung ver- 
schiedener chemischer Korper ist. 

Ich h a b e meine nach verschiedenen Metho- 
den erhaltenen Produkte gereinigt; mehrfacli ge- 
brauchtc ich absichtlich einen OberschuB von Form- 
aldehyd oder Phenol, und in jedem Falle gelanyte 
ich zu einem Endkorper, der ungefiihr dieselbe Zu- 
sammensetzung aufwies. Sollte es daraufliin nicht 
gewagt sein, Resinit mit Bakelit C! zu indentifizieren 
und meine Ergebnisse mit Bakelit C nach denjenigen 
mit Resinit zu beurt,eilen? 

Kach meinen eigenen Versiichen darf ich sagen, 
daW der nach den von Dr. L. bescliriebenen Ver- 
fahren gewonnene Resinit nur eine Mischung meh- 
rerer Substanzen, die aus der unvollstandigen che- 
mischen Umsetzung hervorgeht, und nicht wie 
Bakelit C ein Endprodakt der Polymerisat ion dar- 
stellt. Die groWen von Dr. L. angewandten Mengen 
an Alkali oder Satriunisulfit. fiiliren nimlicli sogleicli 
zu den Metallderivateii der Phenolalkohole oder 
ihrer partiellen Anhydride, und die Anwendung von 
Sauren liefert Mischungen verschiedener Saliretin- 
korper. 

Ich bin so fest iiberzeugt von der technischen 
Wertlosigkeit dieser Korpcr, nanientlich w n n  sie 
bei verhaltnisni113iy niedcren Temperaturen hcr- 
gest,ellt sind, daR ich mich in meinen Patentschriften 
sehr bemiiht habe, diese Tatsache zu betonen und 
meine Bnspruche demgemaB zu beschranken, ob- 
gleich ich betreffs der Verwendung von Alkalien 
wold das Recht fiir weitergehende Snspriiche ge- 
habt hatte. Aus diesen habe ich indessen alles 
ferngehalten, was die Praxis mir als unwcsentlich 
oder nutzlos erwiesen hat. 

Ich weiB sehr genau und habe das betreffende 
Verfahren durch einige meiner Patentanspruche ge- 
schutzt, da13 die Anwendung von Basen bei gewissen 
Temperaturen eine Art Hartung gestattet, ohne daB 
man absolut gezwungen ist, gleichzeitig erhohten 
Druck anzuwenden. Ich weiB aber aus Erfahrung, 
daB viel bessere, hartere, festere, chemisch und phy- 




